
专业决定品质 专注铸就品牌



从传统堆肥 到智能一体化

1 传统堆肥 2 条垛式堆肥

3 智能发酵 4 智能一体化



农林版

市政版

特点：

占地省、土建少

无厂房、易实施

智能化、易管理



①十年磨一剑：第一代

广西神冠集团有机固废处理项目，5 t/d，2010建成



⚫ 广西神冠，10t/d，2012年 广西阳朔，5 t/d，2014年

⚫ 广西河池，20t/d，2015年 贵州习水，10t/d，2015年

⚫ 云南昆明，50t/d，2016年

②十年磨一剑：第二代



市政污泥：

⚫广西桂林，100t/d

⚫河北卢龙，30 t/d

⚫河北遵化，60 t/d

⚫山东滕州，300t/d

⚫昆明高新区，30 t/d

③十年磨一剑：第三代

畜禽粪便：山东绿威特，50 t/d，山东金利源，50 t/d



桂林市政污泥一期、
二期污泥工程

(100t/d)



河北卢龙污泥工程
30t/d V3.1版



装备结构

1、进出料区 2、发酵舱 3、微生物反应器

4、CTB机器人 5、净化中心 6、 CTB智能中心
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高效尾气净化系统



一个键操作



一个机器人
无人工

取料

布料

混料

翻抛

出料

监测



固废不落地

水、气全处理

畜禽粪便

污水污泥

一个密闭舱

净化中心



一个新景观



⚫不建厂房，占地省、少土建

⚫可根据工程大小灵活配置

⚫造价、运行成本合理

一个月竣工



一体化智能装备V3.2

⚫一个键操作

⚫一个机器人

⚫一个密闭舱

⚫一个新景观

⚫一个月竣工



重要国家级荣誉

⚫ 国家红星设计奖
⚫ 国家“万人计划”
⚫ 北京市科学技术一等奖
⚫ 北京市双创硬创十大科技成果
⚫ 行业标准：《一体化好氧发酵设备》

⚫ 入选首届国家自主品
牌

⚫ 全国制造业智能环保
装备单项冠军

⚫ 国家重点新产品
⚫ 国家鼓励发展的重大

环保技术装备



上位组态画面



除臭净化单元



生产监控日报表
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营养基质系列

园林绿化专用基质

环境修复剂

增值服务－资源增值利用系列产品



发酵产品用于奥运场馆等绿化

鸟巢绿化

世园会绿化

住建部大院绿化



中科博联（遵化）智能环保装备有限公司（25000m2）

智能机器人 自动进出料机 除臭系统 智能仪表

一体化智能好氧发酵设备



设备制造

工程建设

技术研发

基质肥料

工程运营

◼ 工程研发—工程中心

◼ 设备制造—设备公司

◼ 智能技术—智能公司

◼ 工程运营—运营公司

◼ 基质肥料—肥料公司

技术咨询

资本合作



⚫市场潜力约2000亿

⚫北控、双汇、重水、国祯、

博天等10余家上市企业采用

60余项工程、120条生产线、
年处理超150万吨



专业决定品质 专注铸就品牌

环保共建 源于自然 回归自然
V3.1版卢龙项目


